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Od 2001 roku konsekwentnie budujemy pozycje lidera
na rynku, taczac precyzje wykonania z indywidualnym
podejsciem do klienta.

PG Group oferuje kompleksowy zakres ustug w zakresie
ciecia, giecia, obrobki powierzchni oraz montazu. Nasz
park maszynowy to potaczenie wysokowydajnych
technologii CNC i wykwalifikowanego zespotu operatorow.

Prowadzimy produkcje seryjng detali i komponentéw
z metali dla szerokiego spektrum branz - od elektroniki,
przez HVAC, po przemyst maszynowy i budowlany. Kazde
zlecenie traktujemy indywidualnie, zapewniajac wysoka
jakosé, terminowos¢ | petne wsparcie techniczne.

25 lat doswiadczenia w branzy budowlanej i przemystowe)j,

prawie 10 lat w produkcji konstrukcji fotowoltaicznych,
jeden zaufany partner, ktérego szukasz.

)

Skontaktuj sie z nami

WWW.pggroup.com.pl
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Kompleksowa obrébka metali

Od ciecia laserowego i wykrawania, przez giecie i spawanie, az po
obrébke powierzchni — wszystko w jednym miejscu, w oparciu
0 nowoczesny park maszynowy.

Wysoka precyzja i powtarzalnosé

Realizacja detali w technologii CNC, z gwarancja doktadnosci
wymiarowej i zgodnosci z dokumentacja techniczng — niezaleznie
od wielkosci serii.

Wsparcie techniczne i dokumentacja

Nasi technolodzy i konstruktorzy przygotujg rysunki, analizy,
zestawienia i dokumentacje zgodng z normami — gotowa
do dalszej produkcji lub montazu.

Elastycznos¢ produkcyjna

Dostosowujemy sie do Twojego projektu — realizujemy prototypy,
krotkie serie i produkcje masowa. Szybko reagujemy na zmiany
i indywidualne potrzeby.



Sprawdzone materiaty

Stawiamy na sprawdzone materiaty —
wybieramy wytacznie najlepsze stopy
metali od renomowanych dostaw-
cow, gwarantujac najwyzsza jakosc
produktow.

& NIPPON STEEL

Produkcja: Produkcja: Produkcja:
Korea Potudniowa Polska, Niemcy Japonia




Potwierdzenie jakosci

Nasz zaktad oraz nasze produkty
przeszty wszystkie niezbedne atesty,
potwierdzajgce jakosc, bezpieczen-
stwo i trwatosc¢. Regularnie przecho-
dzimy audyty i kontrole.

=\ 1090 Certyfikacja konstrukgji stalowych i aluminiowych
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|ISO 9001 System zarzadzania jakoscia

ISO 14001 System zarzadzania srodowiskowego

PG Group certyfikuje TUV Rheinland _.

: : \\ Management
—globalny lider w zakresie oceny by System
zgodnosci — potwierdza spetnianie ISO 9001:2015

przez firme wymagan norm ISO 14001:2015
w zakresie efektywnego zarzadzania
procesami oraz odpowiedzialnosci | "ZER | www.tuv.com

’ : . ID 9000000947
srodowiskowej.
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Struktura dziatalnosci
na rynkach

50% 50%

Eksport:
Skandynawia,
Europa Srodkowa,
Centralna i Potudniowa

Rynek krajowy:
Polska

Jakos¢ bez granic

Obstugujemy zaréwno globalne
koncerny, jak i mniejsze firmy

produkcyjne. Kazdemu klientowi
zapewniamy te sama jakos¢ —
niezaleznie od skali projektu czy
miejsca realizacji.




Wszystkie procesy produkcyjne
w jednym miejscu

Ciecie laserowe
TruMatic 6000, TruLaser 3060, TruLaser 1030

\f:w.un\’

Wykrawanie metalu
TruMatic 6000, TruPunch 5000, TruPunch 3000

Giecie na prasach krawedziowych
TruBend 5230, TruBend 5085, TruBend 8320 itd.

Technologia robi réznice

Nowoczesne maszyny zapewniaja

precyzje, wydajnosc¢ i powtarzalnosc.
Obrabiamy ponad 25 tys. ton stali
rocznie, realizujac zlecenia w réznych
skalach —wszystko w jednym
miejscu.




TruLaser 3060

A C E Certyfikowany producent z ponad 20-letnim doswiadczeniem
w obrdbce stali i metali niezelaznych.

Ochrona przed zadziorami
Brightline: perfekcyjne ciecia

Wysoka jakos¢: niezaleznie od grubosci

Przyktadowe detale

Specyfikacja

Zakres pracy: 6000 x 2500 mm (pojedynczy arkusz) lub 2500 x 1250 mm (utozenie poprzeczne)
Maksymalna grubosé: 25 mm (stal, aluminium), 10 mm (miedz, mosiadz)
Normy: EN 1090-2:2018; EN 1090-3:2018; EN 1090-4:2018; EN 1090-5:2018

Mozliwosci produkcyjne: dla kazdego rodzaju branzy



TruMatic 6000

Cce

ruMatic 6000

E% Gratowanie, ztobienie
© Uchylna matryca: ogranicza zarysowania

&) Skomplikowane elementy: przettoczenia, gwinty itd.

Zakres pracy: 2500 x 1250 mm lub 3050 x 1550 mm (z repozycja)
Maksymalna grubosé: 8 mm (stal konstrukcyjna), 6 mm (stal nierdzewna), 4 mm (aluminium)
Normy: EN 1090-2:2018; EN 1090-3:2018; EN 1090-4:2018; EN 1090-5:2018

Mozliwosci produkcyjne: dla kazdego rodzaju branzy
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. Wykrawanie |
TruPunch 5000

A Certyfikowany producent z ponad 20-letnim doswiadczeniem
C E w obrébce stali i metali niezelaznych.

Dowolna perforacja

Znakowanie lub dowolne przettoczenia

@ Uchylna matryca: ogranicza zarysowania

Przyktadowe detale

Specyfikacja

Zakres pracy: 3000 x 1600 mm lub 8000 x 1600 mm (z repozycj3)
Maksymalna grubosé: 4 mm (dla wszystkich materiatow)
Normy: EN 1090-2:2018; EN 1090-3:2018; EN 1090-4:2018; EN 1090-5:2018

Mozliwosci produkcyjne: dla kazdego rodzaju branzy




. Wykrawanie |
TruPunch 3000

A Certyfikowany producent z ponad 20-letnim doswiadczeniem
C E w obrébce stali i metali niezelaznych.

Dowolna perforacja

Znakowanie lub dowolne przettoczenia

@ Uchylna matryca: ogranicza zarysowania

Przyktadowe detale

Specyfikacja

Zakres pracy: 3050 x 1500 mm lub 8100 x 1500 mm (z funkcja justowania)
Maksymalna grubosé: 4 mm (dla wszystkich materiatow)
Normy: EN 1090-2:2018; EN 1090-3:2018; EN 1090-4:2018; EN 1090-5:2018

Mozliwosci produkcyjne: dla kazdego rodzaju branzy
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| Giecie _
TruBend 5230

A C E Certyfikowany producent z ponad 20-letnim doswiadczeniem
w obrdbce stali i metali niezelaznych.

|
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@ Szescioosiowy zakres pracy

Automatyczny system pomiaru kata

Regulacja wysokosci podpér: duze arkusze

Przyktadowe detale

Specyfikacja

Zakres dtugosci: 4200 mm
Maksymalna grubosé: 4 mm (dla wszystkich materiatow)
Normy: EN 1090-2:2018; EN 1090-3:2018; EN 1090-4:2018; EN 1090-5:2018

Mozliwosci produkcyjne: dla kazdego rodzaju branzy
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_ Gigcie |
TruBend 5080

A C E Certyfikowany producent z ponad 20-letnim doswiadczeniem
w obrdbce stali i metali niezelaznych.

il | TruBend 5080

@ Szescioosiowy zakres pracy
Korekta kata w czasie rzeczywistym

@ Brak przestojéw: szybka wymiana narzedzi

Przyktadowe detale

Specyfikacja

Zakres dtugosci: 2700 mm
Maksymalna grubosé: 4 mm (dla wszystkich materiatow)
Normy: EN 1090-2:2018; EN 1090-3:2018; EN 1090-4:2018; EN 1090-5:2018

Mozliwosci produkcyjne: dla kazdego rodzaju branzy
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Pozostate ustugi

JC€

V7772 WZZZA

Oferujemy wciskanie na zimno elementéw ztgcznych typu PEM.
Zespolony element nie powoduje uszkodzen ani odksztatcen dzieki
odpowiednio dobranemu tgcznikowi o ksztatcie uniemozliwiajacym

obrot. Metoda skutecznie zastepuje zgrzewanie lub przypawanie.

Na zyczenie klienta dostarczamy produkty malowane proszkowo.
To istotne przy elementach wymagajacych idealnego wygladu i
jednolitej powierzchni. Powtoka lakiernicza zwieksza odpornosc¢ na

korozje, chemikalia, wysoka temperature i uszkodzenia mechaniczne.

\

*

Metoda spawania tukowego elektroda nietopliwa umozliwia taczenie
wiekszosci metali i ich stopdw. Do zalet spawania TIG nalezy: brak
odpryskdéw spawalniczych, estetyczne spoiny, bardzo wysoka jakos¢

oraz mozliwosc¢ stosowania we wszystkich pozycjach.
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Oferujemy 3 rodzaje faczenia punktowego Ilub doczotowego
elementéw stalowych: zgrzewanie blach, zgrzewanie ze soba
elementéw gietych, zgrzewanie profili gietych wywalcowanych

z elementami gietymi promieniowo.

4

W naszej ofercie znajduje sie mozliwos¢ przypawania trzpieni oraz
innych tacznikéw elementéw do blach o bardzo matej grubosci - 3
mm. Wykorzystujemy trzpienie stalowe miedziowane lub ze stali

nierdzewnej o srednicy 2-10 mm (gwintowane lub niegwintowane).

9

k

W naszej ofercie znajduje sie spawanie MIG (tukowe elektroda topliwa
w gazie obojetnym) oraz MAG (tukowe w ostonie gazu aktywnego),
ktore oferuja: duza predkosc¢ i wydajnos¢ spawania, niskie koszty

spoiwa oraz tatwos¢ w obstudze tych metod.

%

N

proste w obstudze oraz gwarantuje stosunkowo wysoka odpornosc

na zanieczyszczenia jak np. rdza.




Procesy technologiczne

Wybrane detale

A C € Certyfikowany producent z ponad 20-letnim doswiadczeniem
== w obrébce stali i metali niezelaznych.

Ostona z otworami montazowymi

Giecie Ciecie laserowe

Wykrawanie Elektropolerowanie

Uchwyt montazowy z otworami

Giecie Ciecie laserowe

Wykrawanie Elektropolerowanie

Giety wspornik z otworami

Giecie Ciecie laserowe

Wykrawanie Elektropolerowanie

Ptyta montazowa z otworami

Giecie Nitowanie / pemowanie

Ciecie laserowe Wykrawanie




Obrecz mocujaca

Giecie Elektropolerowanie

Wykrawanie Ciecie laserowe

Formowanie / fazowanie

Obudowa komputerowa

Giecie Ciecie laserowe

Wykrawanie Nitowanie / pemowanie

Formowanie / fazowanie

Giety profil z otworami

Giecie Elektropolerowanie

Wykrawanie Ciecie laserowe

Formowanie / fazowanie

Plyta czotowa z otworami

Giecie Elektropolerowanie

Wykrawanie Ciecie laserowe

Formowanie / fazowanie

‘)] PG GROUP
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Mozliwosci maszyn

Proces Format max. Grubos¢ max. [Ditugos¢é max.
Ciecie laserowe 2500 x 6000 mm |25 mm

Ciecie laserowe 1500 x 3000 mm |25 mm

Wykrawanie 1500 x 8000 mm |3 mm

Laserowykrawarka [1500 x 3000 mm |3 mm 6000 mm
Ciecie gilotyna 3mm 6000 mm
Giecie Jorns Tmm 6000 mm
Giecie prasy 3mm 8100 mm
Giecie prasy 4 mm 6000 mm
Giecie prasy 6 mm 4000 mm
Giecie prasy 8 mm 2000 mm
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